sl

anulaciuring  Excoution
Swstenne sind komplizeert,
risikorcich wnd  tever:

Wielfach haben dic MES-Anhicter
mil =olchen Argumenien fu Kimp-
fen. Grund ist: Yiele Mielstind-
| ber haben mit Ach und Krach ge-
ride erst i ERP-Einfiihrnung (Gher-
standen. Sollen sie sich jetzt auch
noch eine aulwendige Prozessin-
tegration in der Prodlukison aniun?
Mese Unsicherhcit kommi den
Firmen entgegen, dic unter den
d | Stichworten Production  Intel-
ligence, Manufactunng  Inicl-

Ralph Langnes

ligence oder Plant Intelligence

ist Yorstand von Langmer  diec MES-Thematik ciwas abge-
Communications, specki angehen.

Hamburg. ‘Wenngleich die Begrilfe Produc-

tieen Intelligence, Monufacturing
Intelligence oder Plant Intelli-
gence beschter 2 versiehen sind als
JMES®, hleiht dic Wortwahl asch
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Die Experten sind sich einig: MES macht
Sinn und ist notwendig. Und dennoch schrecken
viele Anwender vor der Einfilhrung einer solchen daten-

technischen Prozessintegration in der Fertiguag zuriick.

hier erklirungshediaring: Sie leiet
sich her aus der IT-Anwendung
Business Intelligence, bei der ¢s da-
mm  geht. Untemnehmensproduk-
tivitde im Allgemeinen und die Ef-
fizienz cinzelner Geschiiftsprosesse
im Besonderen ew messen, Sweck
der Ubung: Mur was sich mcssen
llissd, [Gss1 sich stegem,

Production  Intelhgence iberirigt
dicsen Ansaly aul Proglukitonspro-
resse im o verarbeitenden Gewerbe,
[¥ie Anbigter entstammen nichi dem
Boreis der Aiblichen Verdihugen™
(Siermens, Wonderware, Intellution],
sondern sind Soltware-Fromen, die
weder Yiswlisicrongs- noch Len-
systeme hersicllen. In den LSA han-
delt es sich um Firmen wie EMT,
Lighthammr und [ndX, 10 Deutsclh-
land befasst sich Langner Communi-
cations mit dem Thema, Alle diese
Hersteller weisen Aslomatisicnings:

Kann ein . MES Light” die Hemmschwelle driicken?

Know-how aof wnd sind mit den
Web-Techniken vertraul.

Production Intelligence hasient im
Kern ebenso aufl der vertikalen In-
tegration wic MES, verfolgh aber cin
anderes Ziel. Bel ihr geht es primiir
darum, die EMizienz von Produk-
tionsprozcssen Fu messen, vergheich-
bar #u machen und Schwachpunkie
aulzudecken. Hierbei geht es um
Fragen wie:

= Wielche meiner Femigungslinien
hat die bichsien Awsfallzeien?

= Bl welcher Femigungslinie ist
dig Awmsschussgeote am kostspic-
ligsten?

= Wic hoch ist die Auslastung
der avsgelageren Produktion in
Tachechien in diczem Moment?

wie | Hsad sich in Awslallzeiten oder
Avsachussguoten ein bestimmies
Muster oder ein Tremd erkennen?

woerw lehiresik nel de
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i Wib-Browser an.

Production Intelligence sehallt ein
Realtinse-Web-Fenaer i die Pro
dubtion, mil dem sich solche Fragen
heantworen lassen. Die Kernan-
'.\.-:'nl,lunr_ lperliEr 15l cin ..|':|:|;.".l.|||.'1
Armatireabren™, welehes betrcha-
relevante Fust@nde live im Web-
Browser anzgegh

Denmoch 15t Production Intelhgence
alles andere als ein Maonagemeni-
Spielzeng®.  Anwender  finden

sich in unierschicdlichen Henui-
zergruppen im Untemehmen, die
Jeweils eine threr Funkison engspre-
chemde typische Sechi aul bestimmte

Typisch fiir Producticn Intelligence: Moglicher mebiler Jugrilf ael Preduktionsdsten per FDA.

wiewd eleliresikneldi

Aspekie des Produktionsprosesses
haben. Zum Beispiel die Benuteer-
ETUPPCIY i '|.'|.'.||1-_||'5_ Cualigiiteache
rung, Lagerlogistik. Emkaul, YVer
trach. Sie alle kinnen gruppenspen
fische Ansichien des Prozesses de-
finieren und erhalien cine akteclle
Ubersichn ibber die Informaticnen,
|,|i|.' -.i-;' fiar 1hre '|'::!|:.:L:'II hru-.r!i!.u.'n.
S0 kKnnn éin Wartungsiechmker 2uam
Beispiel analvsieren, welche An-
lagen hdiuliger ainslallen als andere
ader ob sich Ausfallesinen, Storun-
pen und Ausschussquoten im #rit-
hehen Yerlaul erhdhen { Stchwar:
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Lettehene miteinander verkndpdi
T sind. Dhe hierfiir erfonderliche ver-
e sl dikale Integration bewerkstellig dic
ki Sl i P e Nty || e i@ | ]
¥ :h..._: wn 1 e Production-lntelligence-Lisung, Im
- ] & i o Fall des I.a.ul.'n-:r- Produkies 1-Plang
fmiiard %1 ;
'::.'" . L |:.r:1,'|,|lg|,'1|. chies mg-:lmriﬁlf ..l'.l..'lr:]
# B B - Source Connectors™, die Schniti-
[ L . stellen hersiellen wu OPC, Modbus,
E.:; i R e et e S 1 OO adm sm o us diversen propricidren Industnicpre-
* ia:--— S T et 1 1t i o g 8 L = A U8 tokallen, 5AF (IDkc/BAPHY and
Mavigation e S0AF Umerginander kommuni-
i Live- - L L pe—— sicren die -Plant-Saltwaremiodule
Prodektions- e 257 i iber et XML-basiertes Probokoll,
daben mit 1 T e ey e AT e e o i i Die ."'|.IJ|1!-II.'Iilll'ﬁiq'l'l,lﬂg:ﬁ-l,liﬂ;l,'ﬂ wirden
demiPant B A 1 Sim T SImI o minmomoom | wabeend der Obenragung in XML
[:'hr"_ e o, S P el i Pay I i, TP itai Tkl o et e umgewandell
ik T M 901 LY P el iy Ty Da eine Production-Imelligence-Li-

sung ewangsliiufig vertikale In-

prijsventive Wariung), Ein Kollege
aus der Lagerlogistik kann hangegen
||.||11:|,-|u:"n|! automalizeh eane Mach-
recht erhallen, wenn unvorherge-
sehen weitere oder andere Roh-
makcrialicn erfonderlich wenden, wml
er kann den akivellen Verbrauch an
Materialicn siimitlicher Fenligungs-
linten live an seinem | Armalusen
beeir™ mitverfolgen. Hiermit sield in
Lusammenhang,
[niclligence- Anwendungen in unber-
schiedlichsiem Gewand exisiiensn.
Bei einem Anwender sbeht das
Web-Reporiing im  Vordergnuml,

q,l._q\.\. I:'I i |IJI.I|.'|:II =

Muighchkeit, drahilos wmd onsunge-
bunden per PDA auf Prosessdaicn
ruengreifen. Alle genannien Weh-
Anwendungen haben nur enifernie
Ahalichkeit mit Visualisienmg ssod)
ware klassischer Art, do sie keine

animaere Lirahikdarstellung  vom
Progessablinfen Weten, sombern die
nbsirakler
= Lawe wisrde @in

il

Swhtbarmachung  cher
Inch Kantasren
solches Armiturenbren eber
cimcm Bérenportal verwechseln als
el ciner Vismiliserungssofiwane,
Produciion Intelligence seret voraus,
dass eine Vicleahl von Dienguellen

tegration bennhaltel, erdfinel sich
die Perspektive, MES-Funktionaliti
_|.'q:'.'|-i'--|.'||:||;:u-rr.| duireh dae Himbertir
i adas Untermnehmen cineufGhren.
Eine Sofivareploitiorm wic i-Flani
konn durchaus such 2um Zweck der
vertikalen Integration besiehender
Anwendungen cingelihrr werden,
also beispiclsweise zur Integration
von SAPFM B3 mit vorhandenen
Leitsystemen uml Steuenngen,

D Production Intelligence nichi in
den Progess gingreift und modular
ansgebat werden kann, lsst sich

bei cinem anderen Anwender dic

von der Sicuerungsebene bis Fur

e solehes System such Schrit fir
Schnat eandiihren. Huwgr

GEGENUBERSTELLUNG VON MES UND PRODUCTION INTELLIGENCE

 Insagrationsgrad in be-

MES
- Anbigtor Herstallar von VisuaSsienangs- und Leitsystemen, wie
Siamens, Wondarware, Propack Data
Kernparadsgyma : | Prozessiniegration von Planwsng wod Austilhaeng
Technikkonzept datgnbankbagiens Maddiewsne mit prapoatécen Ver-
== tahren rum Detenaustausch
Benatrerobarfidcha vorhandenn Arwandungen (ERP Visualisseming, Lea-

system, BOEL kesne engene Benvreioberfische
hach fgreift fenktionel in bestehende Amwendusgon ein)

Einfihrungssirategio =allgs odor nichis”

minimale Einfitrungskosten | 30 000 Euro

Riziken in der Einfdhrungs- | hoch, da der Produktionspeosess unmelbar
phasa betroflen st

Prodaiiarchitskiue maanglithisch, _aus einem Guss™

Production Intelligence
Softwarefirmen, dig seibst keing m
Leitsystema berstellen EMT, Indd, m
Langner Coenmunications £
Produktivititsmessang wnd - u-mummrmg

mif Web-Anwendungan

Auﬂllnm von Live-Daten mé Inlermet- #M- 1:

giging wib-basserio Benutzeroberflic ha

nigdrig ledighch ein Aufsaty auf basteharda ==

Amwendungen, die umverindert bleibon)

gchrittwnise

20000 Eisra

| miadig. da der Produktionsprozess ni :ntunmmalha.
betrotfan ist

| madular, Engatz van Einzelkomposanton miglch
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